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Power screw driver, for screwing in screws without pre-driliing, has 
magazine of screws and axlally movable threaded spindle rotated by spindle 
nut and with screwing tool axially displaceable In drive-in channel 
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Abstract of DEI 0042701 

The screw driver has a drive device (10, 1 1) and associated control device (40, 46) with hand release 
for controlling the axial movement. An axially movable threaded spindle (17) connected to the drive is 
set In rotation by a spindle nut (25) which is secured against co-rotation and axial displacement with 
the spindle. A screwing tool (28) at the end of the spindle is axially displaced in the drive-in channel 
(31) of a mouth tool (6). A magazine (7) with screws (9) opens onto the feed-in opening (32) of the 
screwing tool so that screws can be moved through the screwing tool out from the mouth opening of 
the mouth tool. The pitch of the threaded spindle is greater than the pitch of the screws so that when 
screwing in the screws a stop (33) supported on the workpiece is lifted away from same and loads the 
weight of the apparatus on the screw. 
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@ Gerat zum Eintreiben und Eindrehen von Schrauben 
@ Gerat zum Eintreiben und Eindrehen von Schrauben 
mit einer Antriebseinrichtung zum Erzeugen einer axialen 
Bewegung, einer mit dieser verbundenen Steuereinrich- 
tung mit einem Handausloser zum Steuem der Bewe- 
gung, einer mit der Antriebseinrichtung verbundenen 
und von dieser axial bewegbaren Gewindespindel, einer 
gegen ein Mitdrehen und Axialverschiebung mit der Ge- 
windespindel gesicharten Spindelmutter, um die Gewin- 
despindel bei axialer Bewegung in Rotation zu versetzen, 
einem Schraubwerkzeug am Ende der Gewindespindel, 
einem Mundungswerkzeug mit Eintreibkanal, in dem das 
Schraubwerkzeug axial verschieblich ist, der eine Einspei- 
seoffnung im Verschiebebereich des Schraubwerkzeuges 
aufweist, und einem an der Einspeiseoffnung munden- 
den Magazin fur eine Zufuhrung von Schrauben in den 
Eintreibkanal, um eine in den Eintreibkanal gefiihrte 
Schraube durch das zugleich axial und drehbewegte 
Schraubwerkzeug aus einer Mundungsoffnung des Mun- 
K dungswerkzeugs auszutreiben und zu drehen. 
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Beschreibung 



[0001] Die Erfindung bczichi sich auf cin Gerat zum Ein- 
ireiben und Eindrehen von Schrauben. 
[0002] Die Erfindung bezieht sicli insbesondere auf An- 
wendungen, bei denen viele Schrauben schneU ohne Vfor- 
boiirung zu seizen sind, wobei eine Gewindeausbildung im 
Untergrund derart erfolgen soil, daB die Schraube stabil be- 
festigt und ggfs. losbar ist. Derartige Anforderungen gibt es 
insbesondere im Trockenbau, bcispielsweise bcim Befesti- 
gen von Gipskartonplatten oder Innenausbauplatten. Hierbei 
icomJiien sogenannte "Schnellbauschrauben" zum Einsaiz, 
die eine erhebliche Gewindesteigung aufweisen iionnen. 
Der Untergrund kann insbesondere Holz oder Stahl sein. Bin 
spezieiler Anwendungsfall ist ini Leichtbau gegeben, wo C- 
Profile aus Stahl mit Gipskartonplatten bepLankl werden. 
Hicrbci konimt cs darauf an, die Schrauben konlrolliert und 
mil einer im Vergleich zu einem Motorschrauber hohen Ge- 
schwindigkeit einzudrehen, so daB einerseits der Schenkel 



Mutter hat. Damit kann die Mutter nur wenige Umdrehun- 
gen bzw. Bruchteile von Umdrehungen angeschraubt wer- 
den, weil soQst der hindurchtretendc Jschraubcnbolzen die 
Mutter aus der Aufnahme driicki. AuBerdem funkuonien 

5 die Vorrichtung nur, wenn die Mutter exakt auf den Schrau- 
benbolzen ausgerichtet wird oder besser bereits auf den 
Schraubenbolzen aufgeschraubt ist, weil ansonsien die Ge- 
windegange beschadigt werden. Fiir ein Einireiben und Ein- 
schrauben von Schrauben in einen Werkstuckuntergrund 

10 ware diesc Vorrichtung nichi gccignct, weil die Schrauben 
mangels seitlicher Fiihrung umkippen wurden, wenn sie 
mittels der Sclaraubvorrichtung mil der Spitze gegen den 
Untergrund gedriickt wurden. 

[0006] Die DE43 42 357A1 offenbart einen . Motor- 
is schrauber, bei dem die Einschraubbewegung abgebrochen 
wird, wenn ein Anschlag auf dem Werkstiick aufsitzt. Auch 
bei diesem Gerat muB das Schraubwerkzcug cxakt nachge- 
fiihn werden, weil es sonst zum Freidrehen bzw. zu einer 



> Beschadigung des Schraubenkopfes kommt. 

derC-ProfileslDerirAuf^^ 2" [0007] Die DE196 42 048A1 bezieht sich auf einen 

wegbiegi und andererseits der Schraubenkopf etwas in die Schraubautomaten, bei dem die Schraube voni Anfang bis 
Rigipsplatte eingezogen wird, ohne diese zu beschadigen. zum Ende des Schraubvorganges aus dem Geriit hervorstehi, 
[0003] Fur das schnelle Eindrehen von Schrauben sind be- so daB ein genaues Halten und Ausrichten der Schraube auf 
rcits Motorschrauber bckannt, d. h. Gcratc, bei denen ein die Gewindebohrung im Werkstiick mittels des Geratcs cr- 
Antriebsmotor iiber ein Getriebe auf ein Schraubwerkzcug 25 forderlich ist. 

wirkt. Da Motorschrauber keine axiale Einireibkraft entwik- [0008] Davon ausgehend Liegi der Erfindung die Aufgabe 
keln, kommt es bei dem Einsatz darauf an, den Motor- zugrunde, ein einfach zu handhabendes und weniger auf- 
:hrauber mit seinem Schraubwerkzeug konlrolliert gegen wendiges Gerat zum Eintreiben und Eindrehen von Schrau- 
ben zu schaffen. 
30 [0009] Die Aufgabe wird dutch ein Gerat mit den Merk- 
malen des Anspruches 1 gelost. Vorteilhafte Ausgestaltun- 



den Schraubenkopf zu driicken. damit die Schraube einge- 
trieben wird und das Schraubwerkzeug nicht im Schrauben- 
kopf uberdreht und diesen zerstort. 

[0004] Aus der EP 0 774 325 A2 ist bereits ein Schrau- 
beneinireib- und Drehgerat bekannt. Dieses weist ein Gera- 
tegehause mit einem Mundungsteii auf, einen Antriebszy- 
linder, der in dem Gehause angeordnet ist, einen Schrauben- 35 
antriebsmechanisraus mit einem verschieblich in dem An- 
triebszylinder angeordneten Antriebskolben, der ein Bit 
zum Eintreiben und Drehen aufweist. Komprimierte Luft 
wird in den Antrieb.szylinder eingespeist, urn den Antriebs- 
kolben anzuureiben und eine im Mundungsteii des Geratege- 40 
hauses gehaltene Schraube und wird bis zu einem Zustand 
eingetrieben, in dem der Kopfabschniit der Schraube erha- 
ben ist. Ein Schraubenantriebsmechanismus hat einen 
Drucklufiniotor, der von einem Teil der komprimierten Luft 
angelrieben wird, die in den Antriebszylinder eingespeist 45 
wird, um die Schraube zu drehen, die von dem Antriebskol- 
ben eingetrieben woalen isl. Ein Sloppvenlil zum Offnen 
und SchlieBen eines Lufidurchganges zwischen dem An- 
triebszylinder und dem Druckluftmotor ist in der Mitte des 
Lufidurchganges angeordnet. Ein Kontaktfuhler ist ver- 50 
schiebiich entlang des Mundungsteils angeordnet, um das 
Stoppventil durch Schieben zum Gerategehause entspre- 
chend dem Andriicken eines Endes des Kontaktfiihlers ge- 
gen ein Material, in das die Schraube gelrieben wird, zu be- 
tadgen. Dabei wird die Zufuhr von Druckluft von dem An- 55 
triebszylinder zum Druckluftmotor durch SchlieBen des 
Stoppventils geschlossen, wenn der Kontaktfuhler durch 
Drucken eines Endes des Kontaktfuhlers gegen das Mate- 
rial, in das die Schraube eingetrieben wird, in eine vorbe- 
stimmte Position gedriicki wird. Dieses Eintreibgerat ist ge- 60 
ratetechnisch aufwendig und damit storanfallig. Ferner ist es 
in derHandhabung durch sein erhohles Gewicht und seinem 
voluniinosen Aufbau beeintrachtigt. AuBerdem ist das ge- 
naue Abschalten der Einschraubbewegung problematisch, 

weil ein Uberdrehen der Schraube vermieden werden muB. 65 [0011] Bei diesem Gerat wird die axiale Antnebsbevve- 
[0005] Die US-PS 1 173 326 bezieht sich auf eine gung nur einer einzigen Antriebseinrichtung mittels der Ge- 
Schraubvorrichiung, die am freien Ende ihrer mil spiralfor- windespindel und der zugeordneten Spindelmuiter in eine 
iiiigen Rillen versehenen Welle eine Aufnahme fur eine uberlagerle Axial- und Drehbewegung umgewandell. Soiiut 



gen der Aufgabe sind in den Unteranspruchen angegeben. 
[0010] Das erfindungsgemafie Gerat zum EinUisiben und 
Eindrehen von Schrauben hat 

- eine Antriebseinrichtung zum Erzeugen einer 
axialen Bewegung, 

- eine mitdieser verbundene Sleuereinrichtung mit ei- 
nem Handaustoser zum Steuern der Bewegung. 

- eine mit der Antriebseinrichtung verbundene und 
von dieser axial bewegbare Gewindespindel, 

- eine gegen ein Mitdrehen und Axialverschiebung 
mit der Gewindespindel gesicherie Spindelmuiter, um 
die Gewindespindel bei axialer Bewegung in Rotation 
zu verselzen, 

- ein Schraubwerkzeug am Ende der Gewindespindel, 

- ein Mundungswerkzeug mit einem EinU-eibkanal, in 
dem das Schraubwerkzeug axial verschieblich ist, der 
eine Einspeiseoffnung im Verschiebebereich des 
Schraubwerkzeuges aufweist, 

- ein an der Einspeiseoffnung mundendes Magazin 
mit Schrauben fur eine Zufuhrung von Schrauben in 
den Eintreibkanal, um eine in den Eintreibkanal ge- 
fiihrte Schraube durch das zugleich axial und drehbe- 
wegte Schraubwerkzeug aus einer Mundungsoffnung 
des Miindungswerkzeugs anzulreiben und zu drehen, 

- einen der Mundungsoffnung zugeordneten Anschlag 
zum Absttitzen auf einem Werkstuck, 

- wobei die Steigung der Gewindespindel groBer als 
die Steigung der Schrauben ist, so daB beim Einureiben 
und Eindrehen einer Schraube der Anschlag etwas von 
dem Werkstuck abhebt und das Gewicht des Gerates 
auf der Schraube laslet. 
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werden die Schrauben eingedreht und eingetrieben, so daB 
der Einireibzyklus - d. h. der Zeiiabschnitt zwischen zwei 
Sctzvorgangcn - im Vcrglcich zu cincm Motorschraubcr 
sehr kurz gestaltei werden kann, mit entsprechendem Zeit- 
gewinn und Anwendungsvorteilen insbesondere beim Be- 5 
planken von C-Profilen. Fiir einen hohen Wirkungsgrad 
kann insbesondere eine Kugelumlaufspindel zum Einsatz 
kommt. Grundsalzlich kann aber auch eine einfache Gewin- 
despindel mit Spindelmulier Verwendung finden, die insbe- 
sondere in Ausfiiiirung aus Mctall geringe Reibungswcrtc 10 
aufweist. Das Ende der Eintxeibbewegung fallt mit dem 
Ende der Drehbewegung zusammen, so daB es keiner beson- 
deren Endabschaltung fiir das Eindrehen bedarf. Das Gerat 
ist somit unter verhalmismaBig geringem Aufwand ausfuhr- 
bar und in Handtiabung und Betrieb auBerst einfach, wir- is 
kungsvoll und robust. 

[0012] GeniaB eincr vortcilhaftcn Ausfiihrungsart kann 
die Anlriebseinrichtung einen in einem Zylinder angeordne- 
ten Kolben aufweisen. Die axiale Bewegung des Kolbens 
innerhalb des Zylinders kann insbesondere mittels Druckluft 20 
bewirkt werden. Dabei kann die Druckluft sowohl die Vor- 
bewegung des Kolbens in Einlreibrichtung als auch die 
Riickbewegung des Kolbens bewirken. GemaB einer weite- 
rcn Ausgcslaltung wcist die Stcucrcinrichtung Vcntilcin- 
richtungen zum Beaufschlagen des Kolbens mit Druckluft 25 
auf. 

[0013] GrundsatzLich ist es moglich, die Gewindespindel 
test mit der Antriebseinrichtung zu verbinden, so daB ein 
axialverschiebliches Antriebsteil - insbesondere ein Kolben 
- mit der Gewindespindel niilgedreht wird. Dies beeintrach- 30 
tigt jedoch den Wirkungsgrad. Vorzugsweise ist deshalb die 
(Jewindespindel drehbar an der Antriebseinrichtung gela- 
gert. Eine drehbare Lagerung der Gewindespindel am Kol- 
ben kann beispielsweise mittels zweier Axiallager verwirk- 
licht werden. 35 
[0014] Zur Erzielung eines hohen Wirkungsgrades weist 
die Gewindespindel vorzugsweise eine verhiillnismaBig 
groBe Steigung auf. Diese kann beispielsweise etwa 5 mm 
helragen. Vorzugsweise ist die Sleigung der Gewindespin- 
del grofier als die Steigung der mittels des Gerates zu setzen- 40 
den Schrauben. Diese kann beispielsweise etwa 3 mm betra- 
gen. Hierdurch wird erreichl, daB das Gerat beim Eindrehen 
der Schrauben etwas von diesen weggedriickt wird, wo- 
durch eine Belasiung der Schrauben in Axialrichiung be- 
wirkt wird, die das Eindrehen unterstutzt. 4S 
[0015] Das Schraubwerk7£ug kann insbesondere als Bit 
ausgeluhrl sein. 

[0016] Am Grund des Zylinders kann ein dampfendes 
Pufferelement angeordnet sein, auf das der Kolben am Ende 
seiner Vorbewegung uiffl, urn dessen Iinpuls zu diimpfen 50 
und den vSetzvorgang abzuschlieBen. Um zu verhindem, daB 
eine Riicksiellbewegung des Kolbens durch das Pufferele- 
ment ein Riickdrehen der Schraube bewirkt, kann eine Frei- 
laufeinrichlung vorhanden sein, die fiir ein Mitdrehen der 
Schraube nur bei der Vorbewegung und nicht bei der Riick- 
bewegung der Gewindespindel sorgt. Diese Freilaufeinrich- 
tung kann insbesondere zwischen Gewindespindel und 
Schraubwerkzeug angeordnet sein. Sie kann aber auch 
durch eine geeignete Ausbildung des Schraubwerkzeuges 
und/oder des Schraubenkopfes verwirklicht werden. 
[0017] GemaB einer weiteren Ausgestaltung weist die Ge- 
windespindel einen zylindrischen Spindelschaftzum Fuhren 
innerhalb einer Ftihrungsbohrung entsprechenden Durch- 
messers des Eintreibkanals auf. Hierdurch wird ein zentrales 
Anselzen des Schraubwerkz.euges am Schraubenkopf und 
damit das genaue Setzen der Schraube unterstutzt. Die Fuh- 
rungsbohrung des Eintreibkanales kann etwa den Durch- 
iiiesser eines Schraubenkopfes aufweisen. 
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[0018] Damit die Schraube genau bis zu einer vorgegebe- 
nen Tiefe in den Untergrund gesetzt wird, kann ein axial ein- 
stellbarcr Anschlag iiber die MundungsofFnung hinausste- 
hen Oder diese aufweisen. Dieser Anschlag kann auf ver- 
schiedene Weise ausgefuhrt sein. Insbesondere kann er eine 
Hijlse aufweisen, die iiber ein axiales Einstellgewinde mit 
dem Miindungswerkzeug verbunden ist. 
[0019] Um den Schraubenkopf im Untergrund zu versen- 
ken, ragt gemaB einer weiteren Ausgestaltung das Anunebs- 
werkzcug aus der Miindungsoffnung hcraus, wcnn der Kol- 
ben den unteren Totpunkt erreicht hat. Auch kann ein An- 
schlag so einstellbar sein. daB dieser Zustand erreichbar ist. 
[0020] Die Erfindung wird nachfoLgend anhand der anlie- 
genden Zeichnungen naher erlautert, die ein Ausfiihrungs- 
beispiel des Gerates zeigen. In den Zeichnungen zeigen: 
[0021] Fig. 1 das Gerat vor Beginn des Setzens der 
Schraube in teilwciscm Langsschnitt; 
[0022] Fig. 2 das Gerat am Ende des Setzens der Schraube 
in teilweisem Langsschnitt. 

[0023] In der nachfolgenden Beschreibung beziehen sich 
die Angaben "oben" und "unten" auf die Anordnung in den 
Zeichnungen, die der Anordnung bei Benutzung des Gerates 
zum Setzen von Schrauben in einen horizontalen Unter- 
grund cntspricht. 

[0024] Das Selzgerat hat ein Gehause I , das einen Gehau- 
segriff 2, eine Gehausekopf 3, eine den Gehausekopf 3 und 
teilweise den Gehausegriflf 2 uberdeckende Gehausekappe 4 
und einen unten am Gehausekopf 3 fixierten Werkzeugtra- 
ger S aufweist. Am Werkzeugtrager 5 ist ein nach unten vor- 
siehendes Mundungswerkzeug 6 befestigt. Seitlich am 
Miindungswerkzeug 6 ist ein Magazin 7 angebracht, das ei- 
nen Schraubenstreifen 8 enthalt, um dem Miindungswerk- 
zeug 6 seitlich Schrauben 9 zuzufiihren. 
[0025] Im Gehausekopf 3 ist ein Zylinder 10 angeordnet, 
in dem abdichtend ein Kolben 11 gefiihn ist. Die Wand des 
Zylinders 10 ist im unteren Viertei von Uberstrombohrun- 
gen 12 durchquert, die auf einem Ring angeordnet sind. Die 
Ubersurombohrungen 12 sind mittels eines elastischen O 
Ringes 13 abgedichtet, der am AuBenumfang des Zylinders 
10 sitzt. 

[0026] Darunter ist der Zylinder 10 von mehreren Riick- 
strombohrungen 14 durchquert, die ebenfalls auf einem 
Ring angeordnet sind. 

[0027] Die UbersU-ombohrungen 12 und Rucksu-bmboh- 
rungen 14 miinden in eine abgedichlete Kolbenriickholkam- 
mer 15, die etwa in der unteren Halfte des Zylinders 10 zwi- 
schen diesen und der AuBenwand des Gehausekopfes 3 an- 
geordnet ist. 

[0028] Ferner ist am Grund des Zylinders 10 ein elasti- 
scher Anschlagkorper 16 fiir den Kolben 11 angeordnet. 
Dieser ist zwischen Zylinder 10 und Werkzeugtrager 5 fi- 
xiert. Eine Gewindespindel 17 ist mit einem Zapfen 18 an 
ihrem oberen Ende drehbar durch eine axiale Durchbohrung 

19 des Zylinders 11 gefiihrt. Die Gewindespindel 17 ist oben 
und unten uber Axiallager 20, 21 am Kolben 11 abgestutzt. 
Auf beiden Seiten jedes Axiallagers 20. 21 sind Unterleg- 
scheiben angeordnet, fur keine besonderen Ziffem vergeben 
worden sind. Uber eine Unterlegscheibe ist das Axiallager 

20 in der Oberseite des Kolbens 11 abgestiitzt und an der an- 
deren Unterlegscheibe liegt eine Mutter 22 an, die auf einen 
Gewindezapfen 23 am oberen Ende der Spindel 17 ge- 
schraubt ist. 

[0029] Das Axiallager 21 ist zwischen der Unterseite des 
Kolbens 11 und einem Absatz zwischen dem Lagerzapfen 
18 und einem Gewindeabschnitt 24 der Gewindespindel 17 
festgelegt. 

[0030] Die Gewindespindel 17 kann somit frei hezuglich 
des Kolbens 11 drehen. 
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[0031] Zwischen Werkzeugirager 5 und Miindungswerk- 
zeug 6 isi eine Spindelmuiter 25 feslgelegl, durch die der 
Gcwindcabschnitt 24 dcr Gewindespindel 17 gcfuhrt ist. 
Die Spindelniutter 25 ist an einem oberen Flansch 26 dreh- 
test init dem Werkzeugtrager 5 verbunden. 
[0032] Die Gewindespindel 17 hat am unieren Ende des 
Gewindeabschnittes 24 einen giatten, zylindrischen Spin- 
delschaft 27. Am unieren Ende des SpindeLschaftes 27 ist 
ein Schraubwerkzeug 28 fixiert, das als Bit ausgefiihrt ist. 
[0033] Das Mundungswcrkzeug 6 hat cinen oberen, hiil- 
senfomiigen Abschnitt 29, der die SpindeLmutter 25 unter- 
haLb des Ransches 26 auBen umgreift und an der SpindeL- 
niuiier 25 fixiert ist, beispieisweise durch eine Gewindever- 
bindung. Unterhalb dieses hulsenformigen Abschniites 29 
hat das Mundungswerkzeug 6 einen zylindrischen Schaft 
30, dessen Innendurchmesser so bemessen ist, daB er den 
Gcwindcabschnitt 24 dcr Spindcl 17 aufnehmen kann, wcnn 
der Kolben 11 gegen den Puffer 16 stoBt, d. h. den unteren 
Totpunkt erreicht (Fig. 2). Wenn der Kolben 11 am oberen 
Totpunki ist, nimmt der zylindrische Schaft 30 gerade den 
zylindrischen Spindelschaft 27 und das Schraubwerkzeug 
28 auf(Fig. 1). 

[0034] Unterhalb des zylindrischen Schaftes 30 hat das 
Miindungswcrkzcug 6 cincn im wcscntlichcn zylindrischen 
F.intreihkanal 31, dessen Innendurchmesser etwa dem Au- 
Bendurchmesser des zylindrischen Spindelschaftes 27 ent- 
spricht, so daB der Spindelschaft 27 darin gefiihrt ist. Der 
Einlreibkanal 31 ist zugleich so bemessen, daB der Kopf der 
Schrauben 9 gerade hindurchpaBt. Der Eintreibkanai 31 hat 
seitlich eine Einspeiseoffnung 32, in die das Magazin 7 
miindet. Wenn sich der Kolben 11 im oberen Totpunkt befin- 
det, gibt das Schraubwerkzeug 28 die Einspeiseoffnung 32 
vollstandig frei, so daB Schrauben 9 aus dem Magazin 7 in 
den Einlreibkanal 31 einspeisbar sind. 
[0035] SchlieBlich hat das Mundungswerkzeug 6 am unie- 
ren Ende einen einstellbaren Anschlag, der von einer Hiilse 
33 gebildet ist. die in ein als Innengewinde ausgebildetes 
Binsiellgewinde 34 am unieren Ende des Miindungswerk- 
zeuges 6 versrellbar isi. Die Hulse 33 weisi eine Mundungs- 
offnung 35 auf, durch die Schrauben 9 in einen Untergrund 
setzbar sind. Die Gewindespindel 17 ist axial so verfahrbar, 
daB das Schraubwerkzeug 24 mit seinem Ende an der Ein- 
speiseoffnung 32 vorbei aus der Miindungsoffnung 35 her- 
aus verschiebbar ist. 

[0036] Auf der Seile gegenuber der Einspeiseoffnung 32 
hat das Mundungswerkzeug 6 eine quergerichtete Durch- 
bohrung 36, durch die ein Befestigungsslreifen eines 
Schraubenstreifens 8 herausfiihrbar ist, von dem die Schrau- 
ben 9 beim Setzen abgetrennt werden. 
[0037] Das Magazin 7 hat ein Profil 37 mit T-Querschnitt, 
in das die Schrauben 9 mil ihren Kopfen einhangbar sind. 
Endseilig weisi das Magazin 7 einen VerschluB 38 zum Ver- 
schlieBen des ProRls 37 auf. Am VerschluB 34 stutzt sich 
eine nicht gezeigle Federeinrichlung ab, welche den Schrau- 
benstreifen 8 in Richtung Einspeiseoffnung 32 driickt. Das 
Magazin 7 kann eine zusatzliche Befestigung am Gehause- 
grifF2 haben, die nicht dargestellt ist. 
[0038] In der Gehiiusekappe 4 ist in einem Ventilraum 39 
am Umfang abdichiend ein Venlilkolben 40 gefuhrt. Dieser 
stiitzl sich abdichtend am oberen Rand des Zylinders 10 ab, 
wenn sich der Kolben 11 am oberen Totpunkt befindel (Fig. 
1). Oben hat der Ventilkolben 40 einen hulsenformigen An- 
satz 41, in dem ein zentraler Luftdurchgang 42 vorhanden 
ist. Der hulsenforniige Ansatz 41 ist abdichtend in einer zen- 
iralen Durchbohrung der Gehiiusekappe 4 zu einem Abluft- 
raum 43 mit einem Beluftungskanal 44 gefuhrt, der ins Freie 
miindet. 

[0039] Im GehiiusegrilT 2 ist ein Druckluftvonrdtsraum 45 



vorhanden. Hinten weist er einen DruckluftanschluB 45' auf. 
Ein Ventilstift 46 erstreckt sich quer durch den Druckluft- 
vorratsraum 45 und ist oben in einer Buchsc 47 gefuhrt, die 
in die Gehausekappe 4 eingearbeitet ist. Unten ist der Ventil- 
5 stifl 46 abdichtend durch eine Bohrung 48 des Gehausegrif- 
fes 2 gefuhrt, aus der er mit seinem unteren Ende etwas her- 
ausstehl. Miitels eines - nicht gezeigten - Auslosehebels ist 
der Ventilstift 46 entgegen Federwirkung axial verschieb- 
lich. 

to [0040] Oben hat dcr Vcntilsdft 46 cincn Bcreich vcrrin- 
gerien Durchmessers 49, der an den beiden Enden von 
Dichtringen 50, 51 (zwei 0-Ringe) begrenzt isi. In der Stel- 
lung des Ventilslifles 46 von Fig. 1 befindel sich der Dicht- 
ring 51 innerhalb der LaufFlache der Buchse 47 und der 

15 Dichtring 50 darunter. Infolgedessen ist der Druckluftvor- 
ratsraum 45 mit dem Ventilraum 39 verbunden. In der Stel- 
lung von Fig. 2 bcfindet sich dcr Dichtring 50 im Bcreich 
der Laufbuchse 47 und der Dichunng 51 auBerhalb der Lauf- 
buchse 47, so daB der Vendlraum 39 iiber einen Kanal 52 zur 

20 Umgebung hin geoffnet ist. 

[0041] Dieses Einireibgerat arbeitet wie folgt: 
Bei endastetem Auslbsehebel bzw. Ventilsiifi 46 befindel 
sich letzierer in der Position von Fig. 1. Da der Ventilraum 
39 untcr dem Druck dcr Drucklufl stcht, wird dcr Venrilkol- 

25 ben 40 gegen den oberen Rand des Zylinders 10 gedrtickl. 
Der Kolben 11 ist durch 41, 43, 44 beluflet und befindel sich 
am oberen Totpunkt, Das Schraubwerkzeug 28 ist oberhalb 
der Einspeiseoffnung 32 angeordnet. Die vordere Schraube 
9 eines Magazinsireifens 8 wird vom Magazin 7 durch die 

30 Einspeiseoffnung 32 in den Eintreibkanai 31 gedriickt. 
[0042] Durch Ausloserbetatigung wird der Ventilstift 46 
in die Position gemaB Fig. 2 verschoben. Hierdurch wird der 
Ventilraum 39 beliifiei und die aus dem Druckluftvorrats- 
raum 45 auf den auBeren Ringbereich an der Unlerseiie des 

35 Ventilkolbens 40 wirkende Druckluft driickt diesen nach 
oben, in die Stellung von Fig. 2. In dieser Position dichtei 
der obere Rand des hulsenformigen Ansaizes 41 am Boden 
der Gehausekappe 4 ab, so daB sich unterhalb des Ventilkol- 
bens 40 ein Uberdruck aufbaut. Die.ser treibt den Kolben 11 

40 gegen den Puffer 16. Hierbei bewegt sich die Gewindespin- 
del 17 nach unten und zugleich wird ihr von der Spindelraut- 
ter 25 eine Drehbewegung aufgezwungen. 
[0043] Auf dem Weg an der Einspeiseoffnung 32 vorbei 
nimmt das Einschraubwerkzeug 28 die im Eintreibkanai 31 

45 angeordnete Schraube 9 mit, so daB letziere zugleich axial in 
ein Werkstuck, auf dem sich der Anschlag 33 abstiitzl, ein- 
getrieben und eingedrehl wird. Da die Gewindesteigung der 
Gewindespindel 17 die der Schraube 9 ubersteigt, hebt dabei 
der Anschlag 33 etwas von der Werkstiickoberflache ab, so 

50 daB das Gewicht des Geraies auf der Schraube 9 laslet und 
den Setzvorgang unterstutzt. Ein bei Motorschraubem not- 
wendiges kraftiges Andrucken des Gerates kann durch die 
Ausnutzung von Tragheitskraften u. a. entfallen. 
[0044] Beim Bewegen des Kolbens 11 nach unten gelangt 

55 Drucklufl durch die Uberstrombohrungen 12 in den Rin- 
graum 15 und wird darin von dem O-Ring 13 gefangen. 
Nach Entiastung des Ventilstiftes 46 kehrt dieser in die Posi- 
tion von Fig. 1 zuriick, in der ein Uberdruck auf der Ober- 
seite des Ventilkolbens 40 wirksam wird und diesen zuriick 

60 zur Anlage am oberen Rand des Zylinders 10 verschiebt. 
Hierbei wird das Volumen oberhalb des Kolbens 11 durch 
das Kanalsystem 42, 43, 44 zur Umgebung beluflet. Die im 
Ringraum 15 befindliche Druckluft, die die Unlerseiie des 
Kolbens 11 durch die RucksUrambohrungen 14 beauf- 

65 schlagt, treibt folglich den Kolben 11 in die Ausgangsposi- 
tion von Fig. 1 zuriick. Dabei wird die Gewindespindel 17 
nach oben bewegt und zugleich das Antriebswerkzeug 28 in 
die Ausgangsposition oberhalb der Einspeiseoffnung 32 ge- 
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bracht. Das Magazin 7 schiebt die nachste Schraube 9 in den 
Einlreibkanal 31. Dann ist das Gerat fur einen neuen Setz- 
vorgang bcrcii. 

Patentanspruche 5 

1 . Gerat zum Eintreiberi und Eindrehen von Schrauben 
mil 

einer Antriebseinrichtung (10, 11) zum Erzeugen einer 
axialcn Bcwcgung, 10 
einer mil dieser verbundenen Steuereinrichtung (40, 
46) mil einem Handausloser zum Steuem der Bewe- 
gung, 

einer mil der Antriebseinrichtung (10, 11) verbundenen 
und von dieser axial bewegbaren Gewindespindel (17), 15 
einer gegen ein Mitdrehen und Axialverschiebung mit 
der Gewindespindel (17) gcsichcrten Spindelmutter 
(25), um die Gewindespindel (17) bei axialer Bewe- 
gung in Rotation zu versetzen, 

einein Schraubwerkzeug (28) am Ende der Gewinde- 20 
spindel (17), 

einerii Miindungswerkzeug (6) mit Eintreibkanal (31), 
in dem das Schraubwerkzeug (28) axial verschieblich 
ist, der cine Einspciscotfnung (32) im Vcrschiebcbc- 
reich des tJchraubwerkzeuges (28) aufweist, 25 
einem an der Einspeiseotfnung (32) miindenden Maga- 
zin (7) mit Schrauben (9) fiir eine Zufiihrung von 
Schrauben (9) in den Eintreibkanal (31), um eine in den 
Eintreibkanal (31) gefuhrte Schraube (9) durch das zu- 
gleich axial und drehbewegte Schraubwerkzeug (28) 30 
aus einer Miindungsotfnung (35) des Miindungswerk- 
zeugs (6) auszutreiben und zu drehen, 
einem der Miindungsoffnung zugeordneten Anschlag 
(33) zum Abstutzen auf einem Werkstiick, 
wobei die Steigung der Gewindespindel (17) groBer als 35 
die Steigung der Schrauben (9) ist, so daB beim Eintrei- 
ben und Eindrehen einer Schraube (9) der Anschlag 
(33) etwas von dem Werkstiick abhebt und das Gewicht 
des Gerates auf der Schraube (9) iastet. 

2. Gerat nach Anspruch 1, bei dein die Antriebsein- -W 
richtung einen in einem Zylinder (10) angeordneten 
Kolben (11) aufweist. 

3. Gerat nach Anspruch 2, bei dem der Kolben (11) 
iiiittels Druckluft axial bewegbar ist. 

4. Gerat nach Anspruch 3, bei dem die Steuereinrich- 45 
tung (40, 46) Ventileinrichlungen zum Beaufschlagen 
des Kolbens mil Druckluft umfaBt. 

5. Gerat nach einem der Anspriiche 1 bis 4, bei dem 
die Gewindespindel (17) drehbar an der Antriebsein- 
richtung (10, 11) gelagert ist. 50 

6. Gerat nach Anspruch 5, bei dem die Gewindespin- 
del (17) drehbar am Kolben (11) gelagert ist. 

7. Gerat nach einem der Anspriiche 1 bis 6, bei dem 
die Gewindespindel (17) eine Kugelumlaufspindel isl. 

8. Gerat nach einem der Anspruche 1 bis 7, bei dem 55 
die Gewindespindel (17) eine Steigung von etwa 5 mm 
aufweist. 

9. Gerat nach einem der Anspruche 1 bis 8, bei dem 
das Schraubwerkzeug (28) ein Bit ist. 

10. Gerat nach einem der Anspriiche 2 bis 9, bei dem 60 
am Grund des Zylinders (10) ein dampfendes Puffer- 
element (16) angeordnel ist, auf das der Kolben (11) 
am Ende seiner Hinbewegung trifft. 

11. Gerat nach einem der Anspriiche 1 bis 10, bei dem 
eine Freilaufeinrichtung vorhanden ist, um die 65 
Schraube (9) nur bei der Vorbewegung und nicht bei 
der ■Riickbewegung der Gewindespindel (17) milzudre- 
hen. 



12. Gerat nach einem der Anspruche 1 bis 11 bei dem 
die Gewindespindel (17) einen zylindrischen Spindel- 
schaft (27) zum Fiihren inncrhaib cincr Fiihrungsboh- 
rung entsprechenden Durchmessers des Einlreibkanals 
(31) hat. 

13. Gerat nach Anspruch 12, bei dem die Fiihrungs- 
bohrung des Einlreibkanals (31) etwa den Durchmesser 
eines Schraubenkopfes aufweist. 

14. Gerat nach einem der Anspruche 1 bis 13, bei dem 
ein axial einstcllbarcr Anschlag (33) iibcr die Miin- 
dungsoffnung (35) hinaussteht oder diese aufweist. 

15. Gerat nach Anspruch 14, bei dem der Anschlag 
(33) eine Htilse aufweist, die uber ein axiales Einstell- 
gewinde (34) mit dem Miindungswerkzeug (6) verbun- 
den ist. 

16. Gerat nach einem der Anspruche 1 bis 15, bei dem 
das Schraubwerkzeug (28) aus der Miindungsoffnung 
(35) heraussteht, wenn der Kolben (11) den unteren 
Totpunkt erreicht hat. 

17. System mit einem Gerat nach einem der Ansprii- 
che 1 bis 16 und Schrauben (9), bei dem die Gewinde- 
spindel (17) eine groSere Gewindesieigung als die 
Schrauben (9) aufweist. 

18. System mit cincm Gerat nach einem der Ansprii- 
che 1 bis 16 und Schrauben (9), insbesondere nach An- 
spruch 17, bei dem Schraubwerkzeug (28) und Schrau- 
benkopf einen Freilauf bilden, so daS das Schraub- 
werkzeug (28) den Schraubenkopf nur in einer Rolati- 
onsrichtung mitnimmt und in der anderen Richtung 
freidreht. 



Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 



- Leerseite - 



ZEICHNUNGEN SEITE 1 



Nummer: 
Int. Cl.^: 

Veroffentlichungstag: 



DE 10042 701 CI 
B25B 23/04 

6. Juni 2002 




FIG.1 



202 230/91 



ZEICHNUNGEN SEITE 2 



Nummer: 
Intel.': 

Veroffentlichungstag: 



DE100 42 701 CI 
B25B 23/04 

6. Juni 2002 




FIG. 2 



202 230/91 



